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Notice d’installation NICE SpinBus 40

1
-

3x1m

SpinBus 30

1 opérateur
électromécanique SNEDE 1
aved logique de oommands
&l réceptaur embrochable
ShX| incorpords, Spasteur
du rail 35 mm en trois
segments d'l m.

FLOZR-S

1 dmalteurs
433,22 MHz 2 canaux

Dessin d'ensamble :

SMM
Récapleur ambrochable 4
canauy aves mémaore 256 codes

Limites d'utilizaticn

ot i b e (1R Pl

SPA2

Kit de débrayage exténeur a cdble
acier sur poignés exislants

Lists des cibles
Connsxion Typa de cahle Langueur masimum admiss
Clignotan avec antenne 1 céble: 205 mrrd 20m
I cable blind# typs RGSE 20 my (Jonquewr conseillée; moins da 5 mj)
FPhotocallules I cable 205 mm? A0m
Sélacteura de 2 cables 20,5 mm? 50m
Bord sensible primalre 1 céhble 205 mrre 30m
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Montage mécanique :

Positionner les rails, faire attention & la position de la courroie : Dents vers I'intérieur, droite et pas tortillée.
Assembler la téte du rail {tig1). Assembler les trois piéces a l'intérieur des deux étriers de jonctions F, en utilisant un
marteau (fig2). Aftention les rails doivent coulisser dans les étriers jusqu'a ce gqu'on entende un déclic sec. Tendre la

courroie jusqu’a ce qu'elle soit suffisamment rigide (fig3).

Raccordement électrique :
LUCYB
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Reconnaissance das accassoires :

Aprés le branchement au secteur il faut faire reconnaitre par la
logique de commande les dispositifs connectés aux entrées
Blue BUS et STOP.

Avant cette phase, les leds L1 et L2 clignotent pour indiquer
qu’il faut effectuer la reconnaissance des dispositifs.

Attention : La phase de reconnaissance des dispositils doil dire exdcinde
mams s ny & pas d'eceessoiies conneclds.

Presser et maintenir enfoncées les touches [ 4 ] et [ SET].

Lorsque les Led L1 et L2 commencent a clignoter trés rapidement , reldcher les touches.
Attendre quelques secondes que la logique termine la reconnaissance des dispositifs.
Alafin de la reconnaissance, la Led [ STOP ] doit rester allumée, les Led L1 et L2
s'éteindront {les Led L3 et L4 commenceront éventuellement a clignoter).

1
2
3
4

et Mt o !

Reconnaissance des positions d'ouverture et de fermeture de Ia porte :

Apres la reconnaissance des dispositifs, il est nécessaire de faire

reconnaitre a la logique de commande les positions d'ouverture et de fermeture de
la porte. Durand cette phase, la course de la porte est détectée par les butées
mécanique d’'ouverture et de fermeture fixées sur le rail. Véritier que la courroie
d’'entrainement est bien tendue et que les 2 butées mécaniques sont bien
bloquées.

Accrocher le chariot.

1) Presser et maintenir enfoncées les touches [ ¥ ] et [SET].
2) Quand la manceuvre commence reldcher les touches.
3) Attendre que la logique exécute la phase de reconnaissance :
fermeture, ouverture
et refermeture de la porte.
4) Tirer le cordon de commande pour exécuter une manceuvre compléte d'ouverture.
5) Tirer de nouveau sur le cordon de commande pour exécuter la fermeture.

Vérification du mouvement du portail :

Aprés la reconnaissance de la longueur du portail, il est conseillé d'effectuer quelques manceuvres pour vérifier que le
mouvement du portail est correct.

1) Presser la touche OPEN pour commander une manceuvre d’ouverture. Vérifier que le déplacement du portail
s’effectue sans variation de vitesse et que le portail ralenti entre 50 et 70 cm avant la position d’arrét d'ouverture.

2) Presser la touche CLOSE pour commander une manceuvre de fermeture. Vérifier que le déplacement du portail
s’effectue sans variation de vitesse et que le portail ralenti entre 50 et 70 cm avant la position d'arrét de fermeture.

3) Durand la manceuvre, vérifier que le clignotant clignote a une fréquence réguliére de 0,5s.

4) Effectuer différentes manoceuvres d’'ouverture et de fermeture pour mettre en évidence les éventuels défauts de
montage et de réglage.

5) Vérifier 'ensemble des points de fixations de 'opérateur, de la crémaillére, et des cames de fdc.

Durand ces manceuvres, la logique mémorise la force nécessaire dans les mouvements d'ouverture et de fermeture. Si a
la fin de la reconnaissance, les LED L3 et L4 clignotent, cela signifie qu'il y a une erreur : voir paragraphe 7.6 « résolution
des problémes » dans la notice technique.

# est imporiant que css premidnes menauvres ne solent pas inlemompues, par axemple par une commange damit
Dans ce cas recommencer Fopdration de reconnaissance des positions au point 1.
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